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sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postgpowania
aprobacyjnego dokonanego W Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek
firmy:

VALVEX S. A.
ul. Nad Skawa 2
34-240 Jordanow

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa:

Elastyczne przewody przylaczeniowe VIPER
PLUS w oplocie ze stali odpornej na korozje

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory stanowi integralng cze$¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

D EKTOR

Instytutu 'c;lniki Budowlanej
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Termin waznosci:
21 stycznia 2020 r.

Zatacznik:
Postanowienia ogéine i techniczne

Warszawa, 21 stycznia 2015 .

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8258/2015 jest nowelizacja Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8258/2008. Dokument
Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8258/2015 zawiera 19 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac tylko w
caloéci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg elastyczne przewody przylgczeniowe

VIPER PLUS w oplocie stalowym (wprowadzane do obrotu pod nazwa ,wezyki VIPER
PLUS"), przeznaczone do stosowania w wodnych instalacjach sanitarnych do podtgczania

armatury oraz innych urzadzen instalacyjnych, produkowane przez firmg VALVEX S. A w

Jordanowie.

Na elastyczny przewdd przytaczeniowy sktadajg sie nastepujace elementy:

gumowa rura przewodowa (przewéd wewnetrzny), w oplocie zewnetrznym
z drutu ze stali odpornej na korozje,

tuleje zaciskowe ze stali odpornej na korozje,

nakretki mocujace, koncéwki przytgczeniowe - wykonane z mosigdzu, chromowane
lub niklowane,

uszczelki ptaskie lub typu O-ring (w zaleznoéci od odmiany przytacza) z EPDM lub
NBR.

Aprobata objete sg przewody przytaczeniowe o srednicy wewnetrznej dy, = 8,3 mm,

érednicy zewnetrznej d, = 12 mm, diugosci w zakresie 20 = 200 cm (lub diuzsze na

zamoéwienie odbiorcy), z nastepujgcymi koncowkami przytgczeniowymi:

z nakretka kapturowg z gwintem rurowym wewnetrznym G%, G lub G%,

z nakretka kapturowg z gwintem wewnetrznym M15x 1,

z gwintem rurowym zewnetrznym G,

koncowka rurowa bateryjng z gwintem zewngtrznym M8x1 lub M10x1.

Produkowane sa przewody przytaczeniowe z réznymi kombinacjami w/w koncowek,

wyszczegolnione w tablicy 1 i pokazane na rysunkach 1 + 6.

Tablica 1
_ Higoiar Srednice wewn. i |Minimalna $rednica DHIGEEE:
Rodzaj przytacza przylaczeniow zewn. przewodu otworu om
Y y dy / dz mm przelotowego, mm
1 2 3 4 5
gwint wewnetrzny / G% /I G% 8,3/12 6
wewngtrzny G% / GY% 8,3/12 6 20 + 200
G¥% | G% 8,3/12 6
gwint wewnetrzny / G% | G%
wewnetrzny 5 B 8,3/12 6 20 = 80
(redukcyjny) Gole%
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c.d. Tablicy 1

1 2 3 4 5
gwint wewngtrzny / G/ GY% 8.3/12 6 30 + 100
zewnetrzny
gwint wewnetrzny / G Y8/ M8x1 83/12 6
zewnetrzny ,do baterii” G % / M10x1 83/12 6

GY% IM10x1 8,3/12 6

gwint wewnetrzny
/zewnetrzny ,do baterii” | M15 x1/M8x1 8,3/12 6 20
(koncowka diuga)

Wymagane  wiasciwoéci  techniczno-uzytkowe elastycznych  przewodow

przytaczeniowych VIPER PLUS podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Elastyczne przewody przytgczeniowe VIPER PLUS przeznaczone sg do podtgczen
armatury oraz innych urzadzen instalacyjnych w instalacjach wodociagowych wody zimnej
i cieptej oraz instalacjach ogrzewania wodnego o maksymalnych parametrach pracy:

- temperatura w zakresie -5°C + +80°C (moze wystepowac krotkotrwaty wzrost
temperatury do wartosci nie wigkszej niz +90°C),
- ciénienie 1,0 MPa.

Elastyczne przewody przytaczeniowe zostaty ocenione pozytywnie przez Panstwowy
Zaktad Higieny i uzyskaty Atest Higieniczny Nr HK/W/0259/02/2011 stwierdzajacy mozliwosé
stosowania w instalacjach wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi.

Montaz przewodow przylaczeniowych VIPER PLUS powinien by¢ wykonywany
zgodnie z instrukcjg montazu opracowang przez Producenta.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy
Przewody przytaczeniowe VIPER PLUS powinny by¢ wykonane z nastepujacych
materiatow:
- przewéd wewnetrzny: z gumy syntetycznej EPDM o twardosci 80 = 86 IRHD,
- oplot zewnetrzny: z drutu ze stali odpornej na korozjg AlSI 304 (gat. 1.4301 wg PN-
EN 10088-1:2014),
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- nakretki, koncowki przytgczeniowe: z mosigdzu gat. CuZn39Pb3 lub CuZn40Pb2 wg
PN-EN 12164:2011, niklowane,
- tuleje zaciskowe: ze stali odpornej na korozje AISI 304 (gat. 1.4301 wg PN-

EN 10088-1:2014),

- uszczelki O-ring i ptaskie: z gumy syntetycznej EPDM lub kauczuku nitrylowego NBR,
spetniajace wymagania PN-EN 681-1:2002 i PN-EN 681-1:2002/A3:2006.

3.2. Wlasciwosci techniczne

3.21. Wiasciwosci techniczne przewodéw przylaczeniowych VIPER PLUS.

Wymagane wiasciwosci techniczne przewodéw przytaczeniowych VIPER PLUS podano w

tablicy 2.
Tablica 2
Poz Wihasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Wyglad i stan powierzchni p.3.22 ogledziny wyrobu
2 | Wymiary p.3.2.3 PN-EN 1SO 4671:2008
3 | Wytrzymalo$¢ na cisnienie przewod powinien pozostac
wewnetrzne szczelny, bez odksztatcen, p. 5.6.1
peknie¢ i innych uszkodzen
4 | Odpornos¢ na cykliczne przewod powinien pozostac
zmiany cisnienia szczelny, bez odksztatcen, p. 562
wewnetrznego peknie¢ i innych uszkodzen
5 | Odpornos¢ na temperature PN-ISO 188:2000 (badanie w
dodatnig (starzenie) powietrzu)
przewod powinien pozostac lub PN-ISO 1817:2001 (badanie
szczelny, bez peknig¢ i innych w wodzie)

uszkodzen; wytrzymatosc na
rozciaganie nie moze ulec
pogorszeniu wigcej niz 0 10 %
w stosunku do stanu przed
starzeniem

parametry badania:
temperatura wody lub powietrza:
90 + 3°C,
czas badania: 168 h,
ci$nienie wewnetrzne w
przypadku badania w wodzie:
1,2+0,1 MPa

6 |Odpornosé na rozcigganie

przewod powinien pozostac
szczelny, bez peknig¢ i innych
odksztaicen a takze nie
powinno nastgpi¢ wysuniecie
przewodu z tulejek
zaciskowych

p.5.6.3

7 | Owalizacja

stopien owalizacji elastycznego
przewadu przytgczeniowego
powinien by¢ <15 %

p.5.64

8 | Odpornos¢ na ujemng
temperature

przewod poddany dziataniu
temperatury ujemnej i nastepnie
poddany prébie gietkosci
powinien pozosta¢ szczelny bez
peknie¢, szczelin i innych
uszkodzen

p.5.6.5
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c.d. Tablicy 2
1 2 3 4
Odpornos¢ na korozje PN-EN 1SO 9227:2012
nie powinny wystapic¢ slady parametry badania:
korozji na czesciach stezeniu chlorku sodu: 5%,
metalowych przewodu temperatura: 35 °C,
czas badania: 200 godzin.

3.2.2. Wyglad i stan powierzchni przewodow. Powierzchnia przewodu
przytgczeniowego powinna byé gtadka, czysta, bez wad i uszkodzen. Oplot zewnetrzny
powinien tworzy¢ réwnomierng siatke na zewnetrznej powierzchni gumowej rury
przewodowej. Nie moga wystepowag nieciagtosci i przerwania oplotu.

Powtoka niklowa lub chromowa nakretek i koncowek przytaczeniowych powinna by¢
ciagta, nie mogg wystepowac ztuszczenia warstwy niklu lub chromu.

Rura gumowa z oplotem powinna by¢ doktadnie i osiowo wprowadzona w tulejki
zaciskowe. Zacisk tulejek mocujacych powinien byc réwnomierny na catym obwodzie, nie

moga wystepowac jakiekolwiek wysuniecia oplotu z zacisnigte] tulejki mocujacej.

3.2.3. Wymiary. Wymiary elastycznych przewodow przytgczeniowych VIPER PLUS
powinny by¢ zgodne z podanymi w tablicy 1. Tolerancje wymiaréw powinny by¢ zgodne z
podanymi w tablicy 3.

Tablica 3
Wymiary Tolerancja $rednicy : _
d, X d,, mm wewnetrznej, mm Tolerancja diugo$ci, mm
8,3x12 +0,25 +5

Gwinty przytaczeniowe powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-EN SO 228-1:2005
oraz PN- ISO 724:1995.

3.2.4. Wplyw na jako$¢ wody. Przewody VIPER PLUS powinny by¢ objete Atestem
Higienicznym PZH stwierdzajgcym, ze mogq byé stosowane w instalacjach wody

przeznaczonej do spozycia przez ludzi.

3.3. Znakowanie. Elastyczne przewody przylgczeniowe VIPER PLUS powinny mie¢
trwate i czytelne oznakowanie umieszczone na tulei zaciskowej, zawierajace co najmniej:
- nazwe lub logo producenta,
- rok produkgji (dwie ostatnie cyfry).
Na etykiecie opasujacej przewdd powinny by¢ umieszczone, co najmniej nastgpujgce
informacje:
- nazwa handlowa (wezyki VIPER PLUS),
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- maksymalne parametry pracy: temperatura i ciSnienie,
- nazwa i adres producenta,
- numer Aprobaty Technicznej ITB,

- znak budowlany.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Elastyczne przewody przytaczeniowe VIPER PLUS powinny by¢ pakowane w
pudetka kartonowe po 20 sztuk.
Do kazdego opakowania powinna by¢ dotgczona etykieta zawierajgca co najmniej
nastepujgce dane:
— nazwe wyrobu,
— maksymalne parametry pracy,
— nazwe i adres producenta,
~ numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8258/2015,
— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— znak budowlany.
Sposéb oznakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041, z péZniejszymi zmianami).
Przewody powinny by¢ przechowywane w opakowaniach w pomieszczeniach
suchych, zabezpieczonych od wptywéw atmosferycznych i czynnikéw korozyjnych.
Przewody powinny by¢ przewozone krytymi Srodkami transporiu, zabezpieczone

przed uszkodzeniem.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢é wprowadzane do obrotu i
stosowane przy wykonywaniu robdt budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8258/2015 i oznakowat

wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w
sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pézniejszymi
zmianami) oceny zgodnosci elastycznych przewodéw przytaczeniowych VIPER PLUS z
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8258/2015 dokonuje Producent stosujgc system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, Producent moze wystawic krajowa
deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-8258/2015 na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez producenta lub na jego zlecenie,
b) zaktadowej kontroli produkgiji.

Do czasu ustalenia przez Komisje Europejska wymaganych wtasciwosci, jakie powinny
mieé wyroby kontaktujace sie z woda przeznaczong do spozycia przez ludzi, ktore podlegac
bedg w tym zakresie systemowi 1+ oceny zgodnosci, nalezy stosowac sie do postanowien
rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 29 marca 2007 r. w sprawie jakosci wody
przeznaczonej do spozycia przez ludzi (Dz. U. Nr 61/2007, poz. 417).

5.2. Wstepne badanie typu
Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci
techniczno — uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobow do obrotu.
Wstepne badanie typu elastycznych przewodow przytgczeniowych VIPER PLUS
obejmuje:
- wytrzymato$¢ na cisnienie wewngtrzne,
- odpornos¢ na zmiany ciSnienia wewnetrznego,
- odpornos¢ na temperature dodatnig (starzenie),
- wytrzymato$¢ na rozcigganie,
- owalizacje,
- odporno$¢ na temperature ujemna,
- odpornosc¢ na korozje.
Badania, ktére w postepowaniu aprobacyjnym byly podstawg do ustalenia
wiasciwosci techniczno — uzytkowych wyrobow objetych Aprobatg, stanowig wstepne
badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji
Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzanie surowcow i materiatow,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4),

prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug
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zasad i procedur okre$lonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgiji,

dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw

o wymaganych wtasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyroby sg zgodne z Aprobata Techniczna
ITB AT-15-8258/2015. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzac, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne musza

byé w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
) wygladu i stanu powierzchni przewodow,
b) wymiardw,
) oznakowania,
d) wytrzymatosci na cisnienie wewnetrzne (parametry badania: czas badania: 60 s,

cisnienie wewnetrzne: 2,0 MPa, temperatura wody 20 + 5°C).

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) wytrzymatosci na ci$nienie wewnetrzne (parametry badania wg p. 56.1),

b) wytrzymatosci na rozcigganie.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny byé wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobédw powinna byc okresiona w
dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Wytrzymatoéé na ci$nienie wewnetrzne. Przewod podigczony do ukiadu
hydraulicznego, zapewniajgcego uzyskanie i utrzymanie wymaganego cisnienia w czasie
trwania badania, nalezy poddaé prébie wodnej zgodnie z PN-EN ISO 1402:2010 lub PN-EN
13618:2011, zapewniajac nastepujgce warunki badania:

- temperatura wody: 90 + 3°C,
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- cisnienie wewnetrzne: 3,0 £ 0,1 MPa,

- czas badania: 21 h.

5.6.2. Odporno$é na zmiany cisnienia wewnetrznego. Przewod podtgczony do
uktadu hydraulicznego nalezy podda¢ wewngtrznemu dziataniu zmiennego cisnienia wody.
Badanie nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacych warunkach:

- temperatura wody: 80 £ 3°C,
- ciénienie zmieniajace sie w zakresie: od 1,0 £ 0,05 MPa do 5,0 £ 0,05 MPa,
- czestotliwo$é zmian cisnienia: 60/minute,
- ilo$¢ cykli: 100000.
Metoda badania wg normy PN-EN 13618:2011.

5.6.3. Wytrzymato$é na rozciaganie. Przewod umieszczony w uchwytach
dynamometru (maszynie wytrzymatosciowej) nalezy rozciagac z predkoscig 200 mm/min do
osiagniecia wartosci sity rozciagajacej podanej w tablicy 4. Pod tym obciazeniem przewod
nalezy pozostawi¢ przez 60 minut.

Tablica 4

Srednica zewnetrzna przewodu, mm Sita rozciggajaca, N
12 600

Nastepnie przewdd po prébie rozciggania nalezy podda¢ probie szczelnosci w
nastepujacych warunkach:
- cisnienie wewnetrzne: 1,6 + 0,1 MPa,
- czas badania: 60 s.
Metoda badania wg normy PN-EN 13618:2011.

5.6.4. Owalizacja. Badanie polega na poddaniu przewoddw wewnetrznemu cisnieniu
4 bar w temperaturze otoczenia (23 + 2°C), zagieciu ich na obwodzie trzpienia o promieniu R
i rozcigganiu sitg F (wg tablicy 5), a nastepnie wykonaniu pomiaréw minimalnej wartosci

zewnetrznej $rednicy przewodu po zgigciu.

Tablica 5
Srednica zewnetrzna B B Dtugos¢ testowanej WartoS¢ sity
przewodu, mm ’ prébki, mm rozciggajacej F, N
12 30 400 ~ 450 15

Stopien owalizacji nalezy wyznaczy¢ wg wzoru.

N = (D, - D¢)/Dax 100
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gdzie:
N - stopier owalizacji, %
D, - zewnetrzna $rednica elastycznego przewodu przed zgieciem, mm
D. - minimalna $rednica elastycznego przewodu po zgigciu, mm
Metoda badania wg normy PN-EN 13618:2011.

5.6.5. Odpornosé na temperature ujemna. Przewdd wewnetrzny (bez metalowego
oplotu) umieszcza sie na okres co najmniej 10 godzin w komorze chtodniczej, w ktorej
zapewniona jest temperatura badania - 25 + 2°C. Po wyjeciu z komory chtodniczej poddaje
sie probie gietkosci wg PN-EN I1SO 10619-2:2012 metoda A, a nastepnie przeprowadza sig
ogledziny za pomocg soczewki o co najmniej siedmiokrotnym powiekszeniu.

5.7. Pobieranie prébek do badan
Probki wyrobow do badan nalezy pobierac losowo, zgodnie z wymaganiami normy
PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan
Wyprodukowane wyroby nalezy uznac za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata Techniczna ITB zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-
8258/2009.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8258/2015 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ elastycznych przewodow przytaczeniowych VIPER PLUS do stosowania w
budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pozniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga byé wprowadzane do obrotu i
stosowane przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8258/2015 i oznakowat

wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o
ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. —
Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz.1410, z pozniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowiazkéw korzystajacych z niniejszej

Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnoéci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwa
jakosé wyrobow, a takze nie zwalnia wykonawcow roboét budowlanych od odpowiedzialnosci za

wasciwe zastosowanie tych wyrobow i prawidtowe wykonanie robét montazowych.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentow
zwigzanych z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie elastycznych
przewoddw przytgczeniowych VIPER PLUS nalezy zamieszczaé informacj¢ o udzielonej tym
wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-1 5-8258/2015.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8258/2015 jest wazna do 21 stycznia 2020 r.

Waznosé Aprobaty Technicznej ITB moze byé przedtuzona na kolejne okresy, jezel
jej Wnioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki
Budowlanej z odpowiednim wnioskiem nie pozniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu

waznoéci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci - Losowy wybar jednostek produktu do
probki
PN-EN 681-1:2002 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materialowe dotyczgce

PN-EN 681-1:2002/A3:20068 uszczelek ztaczy rur wodociggowych i odwadniajgcych - Czesc¢ 1:

Guma
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PN-EN 10088-1:2014

PN-EN 12164:2011

PN-EN ISO 228-1:2005

PN-EN ISO 1402:2001

PN-EN 1SO 4671:2008

PN-ISO 188:2000

PN-ISO 1817:2001
PN-ISO 724:1995

PN-EN ISO 10619-2:2012

PN-EN ISO 9227:2012

PN-EN 13618:2011

Stale odporne na korozje - Gatunki

Mied? i stopy miedzi - Prety do obrébki skrawaniem na automatach
Gwinty rurowe pofaczen ze szczelno$cig nie uzyskiwang na gwincie -
Wymiary, tolerancje, oznaczenia

Weze i przewody z gumy i z tworzyw sztucznych - Badania
hydrostatyczne

Weze i przewody z gumy | z tworzyw sztucznych. - Metody
wyznaczania wymiarow

Guma lub kauczuk termoplastyczny - Badanie przyspieszonego
starzenia i odpornosci na dziatanie ciepta

Guma - Oznaczanie odpornosci na dziatanie cieczy

Gwinty metryczne ISO ogdlnego przeznaczenia - Wymiary
nominalne

Weze i rurki z gumy i z tworzyw sztucznych -- Pomiar elastycznosci i
sztywnosci - Czes$c¢ 2: Badania gietkosci w temperaturze nizszej od
temperatury otoczenia

Badanie korozyjne w sztucznych atmosferach - Badania w rozpylonej
solance

Weze przytaczeniowe elastyczne w instalacjach wody pitnej -

Wymagania funkcjonalne i metody badan

Sprawozdania z badan, oceny

1. Nr 21 W/GP-1/09. Sprawozdanie z badan elastycznych przewodéw przytgczeniowych

produkciji firmy VALVEX w Jordanowie, Instytut Nafty i Gazu, Laboratorium Badan

Armatury Gazowniczej, Krakéw, 07.07.2009 r.
2. Nr 120 P/2009. Raport z préby solankowej wg PN-EN SO 9227:2007, Zaktadowe
Laboratorium Badawczo-Pomiarowe, Jordanéw, 08.09.2009 r.

3. HK/W/0259/02/2011. Atest Higieniczny dla wezy przytaczeniowych w oplocie ze stali

nierdzewnej, Panstwowy Zaktad Higieny, Warszawa, 2011 r.

4. Nr 40/W/GP-1/14. Sprawozdanie z badan laboratoryjnych elastycznych przewodow

przytaczeniowych firmy VALVEX S.A.. Instytut Nafty i Gazu, Laboratorium Badan

Armatury Gazowniczej i Sanitarnej, Krakow, 19.12.2014 r.

5. Raporty nr 1/12P/2014 i 1/ 11P/2014 z badania wytrzymato$ci na rozciaganie

wezykéw z gwintem wewnetrznym %"

Laboratorium badawczo-pomiarowe

producenta firmy VALVEX S.A. Jordanéw, 2014 .
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RYSUNKI

Rys. 1. Przewod przytgczeniowy z koncowkami przytaczeniowymi: gwint wewnetrzny 15
X GWINT WEWNEEIZNY ... o.ooiiiiiiniiiiin s s s et

Rys. 2. Przewod przytaczeniowy redukcyjny z koncowkami przytaczeniowymi: gwint
WEWNELTZNY X WEWNEIIZNY .. oiiiiiiinnnin e s s e s s s e

Rys. 3. Przewod przytaczeniowy z koncowkami przylgczeniowymi: gwint wewnetrzny o
X GWINE ZEWNGIZNY _...oiiiiis i s s

Rys. 4. Przewdd przytaczeniowy do baterii zZ koncowkg Krotka. .. ..o 18

Rys. 5. Przewdd przytgczeniowy do baterii Z koncowkag diuga...........ooovvviiiiriinen 19
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Nr katalogowy Wymiary

D L, cm
2902310 G% 20
2902320 G% 30
2902330 G% 40
2902340 G% 50
2902350 G 20
2902360 GY% 30
2902370 GY% 40
2902380 GY% 50
2902390 GY% 60
2902750 GY% 70
2902760 GY% 80
2902400 GV 100
2902770 GY% 120
2902780 GY% 150
2902790 GY% 200
2902800 G% 30
2902810 G% 40
2902410 G% 50
2902420 G% 60
2902430 G% 80

Rys. 1. Przewod przytgczeniowy z koncoéwkami przytgczeniowymi: gwint wewnetrzny x
wewnetrzny (nazwa handlowa - wezyk z gwintem wewnetrznym)
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D1

-t — e
Nr katalogowy Wymiary
D d L, cm
2902510 G% G% 20
2902520 G% G% 30
2902530 G2 G% 40
2902540 G% G% 50
2902500 G% G 60
2902490 G% G% 80
2902550 G% G% 30
2902560 G% G% 40
2902570 G% G% 50

Rys. 2. Przew6d przylaczeniowy redukeyjny z koncowkami przytaczeniowymi: gwint
wewnetrzny x wewnetrzny (nazwa handlowa - wezyk redukcyjny z gwintem wewnetrznym)
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Nr katalogowy Wymiary
D d L, cm
2902610 Gl G 30
2902620 Gl G2 40
2902630 G Gl 50
2902640 G'% GY% 60
2902580 G Gl 70
2902590 G% G 80
2902650 G Gl 100

Rys. 3. Przewod przytgczeniowy z koricowkami przytaczeniowymi gwint wewnet

rzny x

zewnetrzny (nazwa handlowa - wezyk z gwintem wewnetrzno — zewnetrznym)
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Nr katalogowy Wymiary
D d L, cm
2902010 G % M8 x 1 35
2902020 G% M8 x 1 45
2902130 G% M8 x 1 50
2902030 G% M8 x 1 60
2902040 G% M10 x 1 35
2902050 G% M10 x 1 45
2902120 G% M10 x 1 50
2902060 G% M10 x 1 60
2902160 G% M8 x 1 35
2902170 G2 M8 x 1 45
2902070 G M8 x 1 50
2902080 G M8 x 1 60
2902140 GY2 M10 x 1 35
2902150 G% M10 x 1 45
2902090 G M10 x 1 50
2902100 G2 M10 x 1 60

Rys. 4. Przewdd przytaczeniowy do baterii z krotkg koncowkg (nazwa handlowa - wezyk do
baterii z krotkg koncowka)
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Nr katalogowy Wymiary
D d ) L, cm
2902110 M15 x 1 M8 x 1 20

Rys. 5. Przewdd przytgczeniowy do baterii z dlugg koncéwkg (nazwa handlowa - wezyk do

baterii z dluga koncowka)



