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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie — UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych — EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9067/2013

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w
sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

INDUSTRIAS MATEU S.A.
Capellans, 3 Pol. Ind. El.Congost
08170 Montornes del Valles
Barcelona, Hiszpania

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory stanowi integralng cze$¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin wazno$ci: . GRS DYREKTOR
e (o Z up.
11 marca 2018 r. gt N2 Zastepca Dyrektora

ds. Wspoipracy z Gospodarkg
/%7/@
. -~ Marek Kaprofi
Zatacznik:
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 11 marca 2013 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9067/2013 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej COBRTI INSTAL AT/97-01-
0192-03. Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9067/2013 zawiera 21 stron. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowaé tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty
Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg elastyczne przewody przytaczeniowe w

oplocie stalowym, o nazwach handlowych FIL-NOX i FIL-BOR, przeznaczone do stosowania

w wodnych instalacjach sanitarnych do podtgczania armatury oraz innych urzadzen

instalacyjnych. Producentem elastycznych przewodéw przytaczeniowych FIL-NOX i FIL-BOR
jest firma INDUSTRIAS MATEU S.A., Capellans, 3 Pol. Ind. El.Congost, 08170 Montornes
del Valles, Barceloné, Hiszpania, ktérej upowaznionym przedstawicielem w Polsce jest firma
M.W.W. Sp. z 0.0., ul. 3 Maja 61A, 05-080 Laski Izabelin.

Na elastyczny przewdd przytaczeniowy sktadajg sie nastgpujace elementy:

gumowa rura przewodowa z EPDM (przewdd wewnetrzny), w oplocie zewngtrznym
z drutu ze stéli odpornej na korozje,

tuleje zaciskowe ze stali odpornej na korozje,

nakretki mocujace, koncowki przytaczeniowe - wykonane z mosigdzu, niklowane,
uszczelki ptaskie lub typu O-ring (W zaleznoéci od odmiany przytacza), z EPDM lub
NBR.

Aprobatg objete sa przewody przytaczeniowe o srednicach wewnetrznych' dy =7 +

50 mm, $rednicach zewnetrznych d, = 13 + 63 mm, dtugosci 15 + 150 cm (lub diuzsze na

zamowienie odbiorcy), z nastgpujacymi koricowkami przytaczeniowymi:

z nakretkg kapturowa z gwintem rurowym wewnetrznym G% + G2 - oznaczenie
katalogowe H lub W,

z gwintem rurowym zewnetrznym G% + G2 - oznaczenie katalogowe M lub Z,

z kolanem 90° z nakretka z gwintem wewnetrznym G% + G1 - oznaczenie katalogowe
Codo (C),

rurowa gtadkg @10 — oznaczenie katalogowe Tubo (T),

rurowa bateryjna z gwintem zewnetrznym M8x1, M10x1, M12x1 - oznaczenie
katalogowe Griferias (G),

z nakretkg zaciskowa, z pierscieniem uszczelniajgco-zaciskowym @10 - oznaczenie
katalogowe Bicono (B).

Produkowane sg przewody przytaczeniowe z réznymi kombinacjami w/w koncéwek

(wyszczegolnione w tablicy 1).

Przyktadowe przewody przytaczeniowe pokazano na rysunkach 1 + 4.
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Tablica 1
o dy/ d, . . .

Poz. Typ / odmiana mm Rodzaje kohcowek Wymiar przytgczeniowy
T |FIL-NOX 9/13 | M-H, H-H lub Z-W, W-W M. Z H W-G %, G%,
2 | FIL-NOX /tubo 9/13 T-M, T-H, T-T T-210, M, H - G %, G%,
3 | FIL-NOX/codo 9/13 H-C. M-C lub W-C, Z-C | H. W, M, Z, C -G %, G%, G%
4 | FIL-NOX /bicono 9/13 B-H lub B-W B-210,H W -G %, G%,
5 FIL-NOX /griferias g E G- M8x1, M10x1, M12 x1

9/13 G-H lub G-W HW-G % 6%
6 | FIL-NOX/plus 11/16 | M-H, H-H lub Z-W, W-W M, Z, H, W - G%
7 | FIL-NOX /gigante 13719 | M-H, H-H lub Z-W, W-W/ M. Z H, W -G%, G%
8 Ec')'a'g'OX/ gigante 13/19 | H-C, M-C, lub W-C, Z-C H W, M,Z C-G%, G%
9 |FIL-NOX./ mini 7/10 H-H lub W-W H,W-G %,
10 anIila-iNOX/ griferias 7710 G-H lub G-W G- M10x1, H, W - G%
11 | FIL-BOR /inox 20/27 M-H, H-H, C-H, C-M, M ZHWC-G%
FIL-BOR /inox codo 25/ 35 lub Z-W, W-W, C-W, C-Z M, Z H W, C-G1
32/ 41 M ZHW-G1%
40/ 54 M Z H W-G1%
M-H, H-H lub Z-W, W-W
50 / 63 M ZHW-G2
Wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe elastycznych przewodéw

przytaczeniowych FIL-NOX i FIL-BOR podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Elastyczne przewody przytaczeniowe FIL-NOX i FIL-BOR sg przeznaczone do

podtgczen armatury oraz innych urzadzen instalacyjnych w instalacjach wodociggowych wody

zimnej i cieptej, instalacjach ogrzewania wodnego oraz w instalacjach klimatyzacyjnych (do

wody, w tym do wody lodowej).

Dopuszczalne parametry pracy elastycznych przewodoéw przytaczeniowych FIL-NOX i

FIL-BOR to: temperatura 110 °C i ci$nienie wg tablicy 2.
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Tablica 2
Wymiary Max. nominalne
Typ przewodu dy X d, ciénienie pracy
7x10
FIL-NOX 9x13 20 bar
13x19
20 x 27 16 bar
25 x 35
FIL-BOR 32 x 41
40 x 54 & b
50 x 63

Elastyczne przewody przytaczeniowe zostaly ocenione pozytywnie przez Panstwowy

Zaktad Higieny, uzyskaty Atest Higieniczny Nr HK/AW/0821/01/2010 stwierdzajgcy mozliwosé

stosowania ich w instalacjach wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi.

Montaz przewodéw przytaczeniowych FIL-NOX i FIL-BOR powinien by¢ wykonywany

zgodnie z instrukcjg montazu opracowang przez producenta.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy
Przewody przytgczeniowe FIL-NOX i FIL-BOR powinny by¢ wykonywane z

nastepujacych materiatéw:

przewod wewnetrzny: z gumy syntetycznej EPDM — EP 080EE (twardos¢ materiatu: 85
ShA),

oplot zewnetrzny: z drutu ze stali odpornej na korozje AISI 304 (nr 1.4301 wg PN-
EN 10088-1:2007),

trzpien, nakretki, korncéwki przytgczeniowe: z mosigdzu gat. CuZn39Pb3 wg PN-EN
12164:2011, niklowane lub chromowane,

tuleje zaciskowe: ze stali odpornej na korozje AISI 304 (nr 1.4301 wg PN-EN 10088-
1:2007); '

uszczelki typu O-ring i ptaskie: z gumy syntetycznej EPDM lub kauczuku nitrylowego
NBR, spetniajgce wymagania normy PN-EN 681-1:2002/A3:20086.

3.2. Wilasciwosci techniczne

Wymagane wiasciwosci techniczne przewodéw przytaczeniowych FIL-NOX i FIL-BOR

przedstawiono w tablicy 3.
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Tablica 3
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
.| Wyglad 3.2.1 5.6.1
2. | Wymiary 3.2.2 5.6.2
3. | Wytrzymato$¢ na cisnienie 323 5.6.3
wewnetrzne o PN-EN 13618:2011
4. | Odpornosé na zmiany cisnienia 394 56.4
- PN-EN 13618:2011
5. | Wytrzymatos¢ na rozcigganie 5.6.5
3.2.5 PN-EN 13618:2011
PN-ISO 37:2007
6. Odporno_éé na temperature dodatnig 326 56.6
(starzenie)
7. | Odpornos¢ na temperature ujemng 5.6.7
3.2.7 PN-EN 13618:2011
PN-EN 1SO 10619-2:2012
8. | Odpornos$¢ na dziatanie ozonu 5.6.8
. 328 PN-EN 13618:2011
- PN-ISO 1431-1:2007
PN-EN SO 7326:2008
9. |Odporno$¢ na korozje 5.6.9
329 PN-EN 13618:2011
PN-EN [SO 9227:2012
10 | Natezenie przeptywu, I/min i
(dot. przewodoéw do DN < 20) PR-EN 136162011
11 | Odporno$¢ na skoki cisnienia przewod szczelny i
bez uszkodzeh po co
najmniej 200 cyklach PN-EN 13618:2011
12 | Odporno$é na zmiany temperatury przewod szczelny i
bez uszkodzen po co
: najmniej 5000 cykli
13 | Owalizacja, % <15
3.21. Wyglad i stan powierzchni przewodéw. Powierzchnia przewodu

przytaczeniowego powinna byé gtadka, czysta, bez wad i uszkodzen. Oplot zewnetrzny
powinien tworzy¢ ‘réwnomiernq siatke na zewnetrznej powierzchni gumowej rury
przewodowej. Nie mogg wystepowaé nieciggtosci i przerwania oplotu.

Powioka galwaniczna powinna by¢ ciagta, nie mogg wystepowaé ztuszczenia
warstwy niklu.

Rura gumowa z oplotem powinna by¢ doktadnie i osiowo wprowadzona w tulejki
zaciskowo-mocujgce. Zacisk tulejek mocujgcych powinien by¢é réwnomierny na catym
obwodzie, nie mogg wystepowaé jakiekolwiek wysuniecia oplotu z zaci$nigtej tulejki
mocujgce;.

3.2.2. Tolerancje wymiaréw. Dopuszczalne tolerancje wymiaréw wynoszg;: srednicy

wewnetrznej i $rednicy zewnetrznej + 5 %, diugosci + 20 mm.
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Gwinty przytaczeniowe powinny byé zgodne z wymaganiami normy PN-EN ISO 228-
1:2005.

3.2.3. Wytrzymato$é na ciénienie wewnetrzne. Nie powinny wystapi¢ pekniecia,
wybrzuszenia lub inne odksztatcenia powierzchni zewnetrznej, nie powinny wystgpic
przecieki, a takze nie powinno nastapi¢ wysunigcie przewodu z tulejki zaciskowej podczas
badania przy ci$nieniu wewnetrznym co najmniej trzykrotnie wigkszym niz maksymalne

nominalne ciSnienie robocze.

3.2.4. Wytrzymatoéé na zmiany ciSnienia. Nie powinny wystapi¢ peknigcia,
wybrzuszenia lub inne odksztalcenia powierzchni zewnetrznej, nie powinny wystapic
przecieki, a takze nie powinno nastapi¢ wysunigcie przewodu z tulejki zaciskowe]j podczas

badania wytrzymatos$ci przewodéw na zmiany ciSnienia wewngtrznego.

3.2.5. Wytrzymaloéé na rozciaganie. Przewéd poddany probie rozciggania nie
powinien ulec zniszczeniu - rozerwaniu lub wysunieciu z tulejek zaciskowych przy obcigzeniu

sitg rozciggajacy nizszg niz 1,3 kN.

3.2.6. Odporno$é na temperature dodatnia (starzenie). Wytrzymatos¢ na
rozciaganie przewodéw z EPDM poddanych prébie odpornoéci na temperature nie moze ulec
pogorszeniu wiecej niz o 20 %. Maksymalna zmiana twardoéci przewodéw z EPDM po
prébie odpornoéci na temperature nie moze przekroczy¢ +8/-5 IRHD.

3.2.7. Odporno$é na temperature ujemna. Przewdd ze zdjetym oplotem poddany
probie, ogladany w o$miokrotnym powigkszeniu nie powinien wykazywaé¢ zmian w postaci
peknieé, szczelin itp.

3.2.8. Odporno$éé na dziatanie ozonu. Przewdd ze zdjetym oplotem poddany
prébie, ogladany w o$miokrotnym powigkszeniu nie powinien wykazywaé zmian w postaci

peknieé, szczelin itp.

3.2.9. Odporno$é na korozje. Nie powinny wystapi¢ $lady korozji na czesciach

metalowych przewodu podanego dziataniu mgty solnej.

3.2.10. Wplyw na jako$é wody. Przewody przeznaczone do wody pitnej powinny byé
objete Atestem Higienicznym PZH stwierdzajacy, ze moga by¢ stosowane w instalacjach

przesytajacych wode przeznaczona do spozycia przez ludzi.
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3.3. Oznakowanie. Elastyczne przewody przytaczeniowe FIL-NOX i FIL-BOR
powinny mie¢ trwate i czytelne oznakowanie umieszczone na tulei zaciskowej, zawierajgce
€O najmnie;j:

- nazwe lub logo producenta,
- rok produkcji.
Na etykiecie opasujgcej przewdd powinny by¢ umieszczone co najmniej nastepujgce
informacje:
- nazwa przewodu,
- dopuszczalne parametry pracy: temperatura i ciSnienie,
- nazwa i adres producenta,
- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9067/2013

- znak budowlany.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Elastyczne przewody przytaczeniowe FIL-NOX i FIL-BOR powinny by¢ pakowane
pojedynczo lub po 10 sztuk, oplecione tasmg z tworzywa, nastepnie pakowane w kartonowe
opakowania zbiorcze.

Do kazdego opakowania powinna by¢ dotgczona etykieta zawierajaca co najmniej
dane wg p. 3.3 oraz numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

Sposdb oznakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien byé zgodny
z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnoéci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041, z p6Zniejszymi zmianami).

Przewody powinny byé przechowywane w opakowaniach w pomieszczeniach
suchych, zabezpieczonych od wptywéw atmosferycznych i czynnikéw korozyjnych.

Przewody powinny byé przewozone krytymi $rodkami transportu, zabezpieczone

przed uszkodzeniem.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogodlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i

stosowane przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
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wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9067/2013 i oznakowat
wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w
sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdZniejszymi
zmianami) oceny zgodnoéci elastycznych przewodéw przytaczeniowych FIL-NOX i FIL-BOR
z Aprobatg Techniczng, ITB AT-15-9067/2013 dokonuje producent (lub jego upowazniony
przedstawiciel) majacy siedzibg na terytorium Rzeczypospolite] Polskiej, stosujgc system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnoéci, Producent moze wystawié¢ krajowg
deklaracje zgodnosci wyrobdw na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez producenta lub na jego zlecenie,

b) zaktadowej kontroli produkgi.

Do czasu ustalenia przez Komisje Europejska wymaganych wtasciwosci, jakie powinny
mieé¢ wyroby kontaktujace sie z wodg przeznaczong do spozycia przez ludzi, ktére podlegac
bedg w tym zakresie systemowi 1+ oceny zgodnosci, nalezy stosowaé sie do postanowien
rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 29 marca 2007 r. w sprawie jakosci wody
przeznaczonej do spozycia przez ludzi (Dz. U. Nr 61/2007, poz. 417).

5.2. Wstepne badanie typu
Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajagcym wymagane wiasciwosci
techniczno — uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobéw do obrotu.
Wstepne badanie typu elastycznych przewoddw przytaczeniowych FIL-NOX i FIL-
BOR obejmuje:
- wymiary,
- wytrzymato$¢ na cisnienie wewnetrzne,
- odpornos¢ na zmiany ci$nienia,
- wytrzymato$¢ na rozcigganie,
- owalizacje,
- odporno$¢ na temperature dodatnig (starzenie),
- odporno$¢ na temperature ujemna,
- odporno$¢ na dziatanie ozonu,
- odpornos¢ na korozje,
- natezenie przeptywu,
- odporno$¢ na skoki cisnienia,
- odpornos¢ na zmiany temperatury.
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Badania, ktére w postepowaniu aprobacyjnym byly podstawg do ustalenia
wiasciwosci techniczno — uzytkowych wyrobéw objetych aprobata, stanowig wstepne

badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji
Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i materiatéw,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow
(p. 5.4), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz
wedtug zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgcji,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow
o wymaganyéh wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng,
ITB AT-15-9067/2013. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnoSci.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg

byé w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow
5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu i stanu powierzchni przewodow,
b) wymiardw,
c) oznakowania,

d) wytrzymatosci na cisnienie wewnetrzne.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) odpornosci ha zmiany cisnienia,
b) odpornosci na rozcigganie,
c) owalizacji,
d) odpornosci na temperature dodatnig (starzenia),
e) odpornosci na temperature ujemna,

f) odpornoéci na korozje,
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g) natezenia przeptywu,
h) odpornosci na skoki ciSnienia,

i) odpornosci na zmiany temperatury.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢é okreslona w
dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe nalezy wykonywa¢ nie rzadziej niz raz na 5 lat.

5.6. Metody badan
5.6.1. Wyglad. Sprawdzenie wyglagdu wykonywane jest przez ogledziny wyrobu

okiem nieuzbrojonym.

5.6.2. Tolerancje wymiaréw. Sprawdzenie tolerancji wymiaréw nalezy
przeprowadzi¢ wg normy PN-EN ISO 4671:2008 uniwersalnymi przyrzgdami pomiarowymi
zapewniajgcymi wymagang doktadnosé pomiaréw. Wymiary gwintow nalezy sprawdzaé¢ przy

pomocy sprawdzianéw.

5.6.3. Wytrzymato$é na ciSnienie wewnetrzne. Badany przewdd przytgczeniowy
(lub potaczony szeregowo zestaw przewodoéw) podiagcza sie jednym koncem do stanowiska
badawczego drugim koncem do tacznika z zaworem lub zaslepka i napetnia wodg o
temperaturze co najmniej 90 °C. Podigczenie przewodéw musi byé wykonane tak, by
umozliwiato odpowietrzenie prébki. Po odpowietrzeniu ci$nienie zwiekszane jest z
predkoscig wzrostu 1 bar/sek do wartosci trzykrotnego nominalnego cisnienia roboczego.
Cisnienie powinno by¢ utrzymane przez co najmniej 60 minut.

5.6.4. Wytrzymato§¢ na zmiany cisnienia. Badany przewdd podiacza sie do
instalacji wodociggowej tak, aby zapewniony byt przeptyw wody oraz byla mozliwosé
odpowietrzenia probki. Pojedynczy przewdd lub potaczony szeregowo zestaw przewodow
nalezy uformowac tak, by tworzyt petle (przewody nie powinny by¢ naciagniete).

W czasie badania przez probki przeptywa woda o temperaturze co najmniej 90 °C, o
ciSnieniu zmieniajgcym sie (sinusoidalnie lub trapezoidalnie) z czestotliwoscig 60 zmian na

minute, w zakresie 15 + 40 bar. Préba powinna trwa¢ co najmniej 100 000 cykIi.

5.6.5. Wytrzymatos¢ na rozcigganie. Badany przewdd umieszcza sie w uchwytach
dynamometru chwytajac za koncéwki i rozcigga az do rozerwania lub wyrwania weza z

koncéwek. Badanie przeprowadzane jest z predkoscig rozciggania 35 + 5 mm/min.
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5.6.6. Odporno$¢ na temperature dodatnig (starzenie). Odpornos¢ na temperature
dodatnig elastycznych przewodéw przytaczeniowych okresla sie przez sprawdzenie zmian,
jakim ulegty wtasciwosci techniczne przewodéw wewnetrznych z EPDM: twardo$¢ i
wytrzymato$¢ na rozcigganie, po obcigzeniu temperatura.

Badany przewdd ze zdjetym oplotem wygrzewa sie w komorze grzewczej w
$rodowisku powietrza w temperaturze co najmniej 110°C przez co najmniej 70 godzin, a po

wystudzeniu (samoczynnie na powietrzu) poddaje badaniu twardo$ci i prébie rozciggania.

5.6.7. Odporno$¢ na temperature ujemna. Przewdd o diugosci od 300 do 500 mm
ze zdjetym oplotem umieszcza sie w komorze chtodniczej w ktérej zapewniona jest
temperatura badania -40 + 1°C, przez co najmniej 10 godzin. Po wyjeciu z komory
chtodniczej prébke skreca sie o 180° wokét cylindrycznego uchwytu (o $rednicy 10-krotnie
wiekszej od zewnetrznej $rednicy badanego weza) i pozostawia do osiggnigcia temperatury

otoczenia, a nastepnie bada za pomoca soczewki 0 oSmiokrotnym powiekszeniu.

5.6.8. Odporhoéé na dziatanie ozonu. Przewoéd ze zdjetym oplotem owiniety wokét
cylindrycznego uchwytu (o $rednicy 8-krotnie wiekszej od zewnetrznej $rednicy badanego
weza) umieszcza sie w komorze ozonowej na okres co najmniej 96 godzin zapewniajac
nastepujgce parametry badania: temperature 40 + 2°C, steZzenie ozonu: 50 £ 5 pphm (50
czesci objetoéciowybh ozonu na sto milionéw czesci objetoSciowych powietrza). Wyjety z
komory przewdd bada sie za pomocag soczewki o osmiokrotnym powigkszeniu, czy nie

powstaty uszkodzenia.

5.6.9. Odporno$¢ na korozje. Badany przewdd przytaczeniowy nalezy zawiesic lub
umiesci¢ na podpoérce (nie metalowej) w komorze z mgtg solng z koncentracjg 5% chlorku
sodowego w temperaturze 35 + 2°C, na co najmniej 200 godzin.

Po wyjeciu, umyciu biezacg woda i osuszeniu gorgcym powietrzem nalezy poréwnaé

z prébkami nie badanymi, czy nie wystepujg slady korozji.

5.7. Pobieranie préobek do badan
Probki wyrobow do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z wymaganiami normy
PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan
Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata Techniczna ITB zastepuje Aprobats Techniczng COBRTI
INSTAL AT/97-01-0192-03.

6.2. Aprobata Techniczna AT-15-9067/2013 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnoéé elastycznych przewodéw przytaczeniowych FIL-NOX i FIL-BOR do stosowania w
budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pozniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i
stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wladciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowa deklaracie zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9067/2013 i oznakowat

wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegoinosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialnoéci za wiasciwa
jako&é wyrobow, a takze nie zwalnia wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialno$ci za

wiasciwe zastosowanie tych wyrobéw i prawidiowe wykonanie robét montazowych.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogloszenn oraz innych dokumentow
zwigzanych z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie elastycznych
przewodéw przytaczeniowych FIL-NOX i FIL-BOR nalezy zamieszcza¢ informacje o
udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-9067/2013.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9067/2013 jest wazna do 11 marca 2018 .
Waznoéé Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli

jej Wnioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki

Budowlanej z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu

wazno$ci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-83/N-03010

PN-EN 681-1:2002/A3:2006
PN-EN 10088-1:200?
PN-EN 12164:2002

PN-EN I1SO 7326:2008
PN-EN ISO 228-1:2605
PN-EN I1SO 4671:2008
PN-ISO 1431-1:2007
PN-ISO 37:2007

PN-EN ISO 10619-2:2012

PN-EN 1SO 9227:2012

Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybér jednostek produktu do
probki

Uszczelnienia z elastomeréow. Wymagania materiatowe dotyczgce
uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Cze$¢ 1:
Guma

Stale odporne na korozje. Gatunki

Mied? i stopy miedzi. Prety do obrobki skrawaniem na automatach
Weze z gumy i z tworzyw sztucznych. Oznaczanie odporno$ci na
dziatanie ozonu w warunkach statycznych

Gwinty rurowe pofgczen ze szczelnoscig nie uzyskiwang na gwincie.
Wymiary, tolerancje, oznaczenia

Weze i przewody z gumy i z tworzyw sztucznych. Metody
wyznaczania wymiarow

Guma i kauczuk termoplastyczny. Odporno$¢ na spekania ozonowe.
Cze$¢ 1: Badania przy odksztafceniu statycznym i dynamicznym
Guma i kauczuk termoplastyczny. Oznaczanie wfasciwoSci
wytrzymato$ciowych przy rozcigganiu

Weze z gumy i z tworzyw sztucznych. Badania gigtkosci w niskich
temperaturach

Badanie korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylonej

solance
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PN-EN 13618-1:2011

Wymagania funkcjonalne i metody badarn

Sprawozdania z badan, oceny

. Nr 593 11 812 1222/1. Raport z badania odpornosci na skoki ciSnienia przewodow
przytaczeniowych FIL-NOX i FIL-BOR. CSTB Hydraulique et Equipments Sanitaires,
Francja, 2011 r.

. Opinia specjalistyczna Nr 0595/13/Z00NF. Zaktad Fizyki Cieplnej, Instalacji
Sanitarnych i Srodowiska ITB, styczen 2013 r.

. Nr PLA-0801/2011. Raport z badan przewodéw FIL-NOX przeprowadzonych w
Laboratorium producenta Industrias Mateu S.A., 2012 r.

. Certyfikat AENOR Nr 001-004404 zgodnoéci z normag UNE 53626-2:1989. Asociacion
Espanola de Normalizacion y Certificacion, Madryt, 2010 r.

. Karty badan przewodoéw przytaczeniowych FIL-NOX i FIL-BOR z Laboratorium
Zaktadowego firmy Industrias Mateu S.A., 2012 .

. Nr HK/W/0821/01/2010. Atest Higieniczny PZH. Panstwowy Zakftad Higieny w

Warszawie.

Weze przytagczeniowe elastyczne w instalacjach wody pitnej.
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A - nypel mosiezny z gwintem zewnetrznym
B - tulejka ze stali nierdzewnej

C - oplot ze stali nierdzewnej

D - przewéd z EPDM

E - trzpien mosiezny

F - uszczelka ptaska z EPDM

G - nakretka

| - dlugosé weza

Rys. 1. Przewdd przytagczeniowy (gwint zewnetrzny / wewnetrzny)
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A - nakretka

B — kolanko

C —tulejka ze stali nierdzewnej
D — oplot ze stali nierdzewnej
E — przew6d z EPDM

F — trzpieh mosiezny

G - uszczelka ptaska z EPDM
| — dlugosé weza

Rys. 2. PrzeWéd przytaczeniowy kolankowy (gwint wewnetrzny / wewnetrzny)
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U222

A - koricéwka rurowa do baterii z gwintem zewnetrznym M10x34,5
B — uszczelka typu O-ring

C —tulejka ze stali nierdzewnej

D — oplot ze stali nierdzewnej

E — przewéd z EPDM

F — trzpieh mosiezny

G — uszczelka ptaska z EPDM

H — nakretka

| — dtugosé weza

Rys. 3. Przewod przytgczeniowy do baterii z koncéwka dtuga
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A — nakretka

B, G — trzpienn mosiezny z otworem przelotowym,
C - uszczelka plaska z EPDM,

D — tujeka ze stali nierdzewnej,

E — oplot ze stali nierdzewnej,

F — przewéd z EPDM,

J — dlugosé weza

Rys. 4. Przewdd przytaczeniowy (gwint wewnetrzny / gwint wewngtrzny)
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A — nakretka,

B — trzpien misiezny z otworem przelotowym,

C — uszczelka ptaska z EPDM,

D — tulejka ze stali nierdzewnej,

E — oplot ze stali nierdzewnej,

F- przewéd z EPDM,

G — koncoéwka mosiezna,

H — pierécien uszczelniajaco zaciskowy,

| — nakretka stozkowa z mosigdzu niklowanego,
J — dlugos¢ weza

Rys. 5. Przewdd przytaczeniowy z koricéwka zaciskowg Bicono (B)




